
Sulzer Mixpac
KompetenzX – Mehrwert für Ihren Markterfolg

Sulzer Chemtech



Den Erfolg Ihrer Produkte potenzieren: Das ist das erklärte Ziel 
der Sulzer Mixpac AG. Sie erhalten von uns hoch entwickelte 
Systeme für das Mischen, Dosieren und Austragen Ihrer Ma-
terialien. Dabei sind wir viel mehr als ein reiner Zulieferer. Wir 
agieren als strategischer Partner Ihres Hauses. 

So steht unser Unternehmen für gelebte Kundennähe – sowohl 
in fachlicher als auch in räumlicher Hinsicht. Ihre spezifischen 
Anforderungen als Inverkehrbringer, Hersteller, Distributor oder 
Abfüller werden aufgegriffen und in passgenauen Lösungen 
umgesetzt. Die umfassende Systemkompetenz sowie unsere 
ganzheitliche Marktkenntnis stehen Ihnen weltweit zur Verfügung.

Der „hoch x“-Anspruch zieht sich durch das gesamte Unter-
nehmen: Engagement und Qualität kennzeichnen die einzelnen 
Business-Segmente und verbinden sie zu einem starken Gan-
zen. Der nachhaltige Umgang mit Ressourcen ist dabei für uns 
selbstverständlich. Können Sie sich eine langfristige, gesunde 
Zukunft unserer Unternehmen ohne eine gesunde Zukunft  
unserer Umwelt vorstellen?

Einen ersten Eindruck unserer „Mehrwertfaktoren für Ihren Markt
erfolg“ vermittelt Ihnen diese Broschüre. Gleichzeitig laden wir 
Sie herzlich ein, uns persönlich kennenzulernen. Besuchen Sie 
uns in unserem Hauptsitz in der Schweiz oder in einer unserer 
weltweiten Niederlassungen. Wir freuen uns auf Sie.
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Ganzheitliches Know-how  
für individuelle Lösungen
·· Laufende chemische, physikalische  

und analytische Qualitätskontrollen in 
eigenen, modernsten Labors.

·· Materialtests für Kunden im Sulzer  
Mixpac Applikationslabor zur Auswahl 
der optimalen Produktkonfiguration.

·· Ständige Produktoptimierung in 
Zusammenarbeit mit weltweit namhaften 
Abfüllern.

·· Einsatz von über 7 % des Umsatzes für 
Forschung & Design neuer Produkte.

·· Partnerschaft mit namhaften wissen-
schaftlichen Forschungsinstitutionen.*

·· Innovatives Forschungs- und Entwick-
lungszentrum von Sulzer, Sulzer Innotec: 
Unterstützung im Bereich Fluid Dyna-
mics und Entwicklung von softwarege-
stützten Simulationsmodellen. 

·· Praxisbezogene Systementwicklung 
durch internationale Markt- und Ziel-
gruppenforschung.

*	� LWF Laboratorium für Werkstoff- und Fügetechnik, Univer-
sität Paderborn, Deutschland / IWK Institut für Werkstoff-
technik und Kunststoffverarbeitung an der HSR Hochschule 
für Technik Rapperswil, Schweiz / IFAM Fraunhofer-Institut 
für Fertigungstechnik und Angewandte Materialforschung 
Bremen, Deutschland).
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Systemkompetenz bis ins Detail
Mischen, Dosieren, Austragen in Original-Qualität

SystemkompetenzX – Technologien für das Mischen, Dosieren 
und Austragen Ihrer Materialien verbinden sich zur funktionellen 
Gesamtlösung. Die durchgängige Verwendung von original  
Sulzer Mixpac Produkten ist dabei von grosser Bedeutung. Die 

Original-Qualität  
von Sulzer Mixpac 

Komponenten sind bis ins kleinste Detail aufeinander ab
gestimmt. Jedes Element erfüllt zudem höchste Qualitätsstan-
dards und durchläuft umfassende Testreihen und Analysen. 
Wichtige Kriterien wie Chemikalienbeständigkeit, Dichtigkeit, 
mechanische Belastbarkeit werden so sicher erfüllt. 

Das perfekte Zusammenspiel besteht zugleich zwischen Ihren 
Materialien und unseren Produkten. Der Nutzen zeigt sich zum 
Beispiel bei der Kolben- / Kartuschenlösung. Dort trägt die pas-
sende Konstruktion massgeblich zum optimalen Mischungsver
hältnis von 2-Komponenten-Stoffen bei. Ebenso entscheidend 
ist die Wahl des richtigen Mischers. Sie finden bei uns das  
breiteste Modellangebot am Markt: verschiedene Grössen 
und Geometrien für jeden Einsatzbereich aus einer Hand.

Einfache Anwendung, maximale Prozesssicherheit, überzeugende 
Ergebnisse: Auch auf die Anforderungen Ihrer Endkunden sind 
die Lösungen genau zugeschnitten. So ist die Handhabung 
des Systems besonders komfortabel. Produkte wie Dentalma
terialien oder Klebstoffe lassen sich präzise und reproduzierbar 
auftragen. Das bringt ihr Leistungspotenzial zur vollen Entfaltung.



MISCHER

Für jede Anwendung und jede Befüllung 
die optimal abgestimmte Mischtechno
logie. Besondere Eigenschaften sind der 
minimale Druckabfall und ein absolut 
dichtes Kartuschen-Interface. Montage 
und Einsatz erfolgen in der Praxis denk-
bar einfach. 

KARTUSCHE

Quervermischung und Verstopfung aus-
geschlossen: Die patentierten Systeme 
gewährleisten eine zuverlässige Tren-
nung der beiden Komponenten. Das  
erhöht die Produkthaltbarkeit und die 
Lagerstabilität. Mehrfache Anwendungen 
sind problemlos möglich. 

AUSTRAGGERÄT

Die Präzisionsgeräte bringen höchste 
Genauigkeit und Konstanz in den Dosier-
prozess. Durch das ergonomische Design 
ermöglichen sie zugleich ein ermüdungs-
freies Arbeiten. Ein sauberes und gezieltes 
Auftragen wird wirkungsvoll unterstützt. 

GESAMTSYSTEM

Die einzelnen Komponenten verbinden 
sich zum stimmigen Gesamtsystem.  
Der Einsatz von Sulzer Mixpac Original-
produkten bringt dabei ein Höchstmass 
an Prozesssicherheit und -kontrolle. So  
ist beim Anwender jederzeit die präzise 
Dosierung, homogene Mischung und  
zuverlässige Austragung der 2-Kompo
nenten-Materialien gegeben.
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Weltweit nah am Kunden
Präsenz in allen Kundenregionen –  
Kompetenz in vielfältigen Anwendungsgebieten

KundennäheX – das bedeutet für uns fachliche Beratungsqua
lität, individuelle Lösungen, hohe Termintreue, ausgezeichnete 
Expertise in Ihren Abnahmemärkten und vieles mehr. Der Blick 
auf die Weltkarte zeigt, dass hinter dieser klaren Kundenorien-
tierung ein flächendeckendes Konzept steht: Neben dem 
Hauptsitz in der Schweiz verfügen wir über Standorte in den 
USA, Grossbritannien und China. So steht Ihnen die umfassende 
Entwicklungskompetenz im Bereich multikomponenter Austrag-
systeme immer vor Ort zur Verfügung. 

Zudem arbeiten wir rund um den Globus mit zahlreichen Distri-
butionspartnern zusammen. Dadurch können wir Ihre interna
tionalen Standorte lokal beliefern – mit Produkten, die weltweit 
einheitliche, hohe Qualitätsstandards erfüllen. Eine zügige Auf-
tragsabwicklung und hohe Lieferzuverlässigkeit sind Ihnen da-
durch sicher. Dafür sorgen auch unsere leistungsstarke Pro-
duktion und die moderne Logistik.

Zuhause – das sind wir auch in Ihren spezifischen Anwen-
dungswelten. Egal ob es um den Bereich Healthcare, Industrie 
oder Special Products geht, wir bieten Ihnen ein tiefes Ver-
ständnis Ihrer Produkte und Einsatzgebiete. So können wir uns 
frühzeitig in Projekte einbringen und gemeinsam mit Ihnen 
marktgerechte Lösungen entwickeln. Kontinuität in der Partner-
schaft ist jederzeit sichergestellt. Denn Sie arbeiten mit festen 
und vertrauten Ansprechpartnern zusammen.

Fakten zur Kundenzufriedenheit
·· 70 % der Kunden von Sulzer Mixpac sind langjährige Stammkunden.

·· 80 % der Kunden würden Sulzer Mixpac weiterempfehlen.*

·· Kunden bescheinigen Sulzer Mixpac in den Bereichen Innovation, Produkt- und Verpackungs-
qualität, Engagement sowie klares Vertragswesen eine besondere Stärke.*

*	� FHS St. Gallen, Hochschule für Angewandte Wissenschaften: Evaluation der Kundenzufriedenheit und der Kundenbedürfnisse  
Sulzer Mixpac AG; Juli 2010. Entsprechende umfassende Kundenzufriedenheitsanalysen werde von uns alle 2 Jahre durchgeführt.

Ein besonderes Plus an Service für Sie ist das firmeneigene 
Applikationslabor. Es unterstützt Sie zum Beispiel dabei, ohne 
grossen Aufwand die optimale Applikationstechnologie für Ihr 
Material zu finden. Sie geben Ihre Produktspezifikationen an – 
wir grenzen bereits mögliche Systeme ein. Auf Basis dieser 
Vorauswahl lässt sich die geeignete Lösung schnell und  
gezielt finden.

Standort USA
Salem

Standort Asien
Shanghai

Standorte Schweiz 
Haag (Hauptsitz) 
Eschen

Standort UK 
Kettering



Industrielle Montage

Von Klebeanwendungen bei kleinsten 
Mikrochips bis zu grossflächigen An-
wendungen in der Luft- und Raumfahrt: 
Mit speziellen Produkten decken wir ein 
besonders breites Einsatzspektrum ab. 
Auch für Befestigungsarbeiten bei Solar- 
und Windanlagen liefern wir die richtige 
2-K-Austragstechnologie.  

Do-it-Yourself

Das passende Produkt für die professio-
nelle Anwendung sowie den DIY-Bereich: 
In unseren Doppelspritzen werden Kleb-
stoffe für den täglichen Gebrauch an
geboten – von KFZ-Reparatursets bis zu 
Klebstoffen im Haushalt.

Flugzeugbau

Beim Bau moderner Verkehrsflugzeuge 
kommen unsere Systeme zum Einsatz. 
Sie ermöglichen die optimale Mischung, 
Dosierung und Aufbringung von hoch-
wertigen 2-Komponenten-Klebstoffen. 
Ein wichtiger Beitrag zum Ziel immer 
leichterer und dennoch hochfester  
Konstruktionen.

Automobilindustrie

Gerade im Karosseriebau löst die Klebe-
technik klassische Befestigungsmethoden 
wie Löten, Schweissen oder Nieten immer 
mehr ab. Dahinter steht vor allem der 
Trend zur Leichtbauweise und damit zu 
energieeffizienteren, CO2-sparenden 
Fahrzeugen. Durch hoch entwickelte 
Misch- und Dosiersysteme tragen wir  
zu Qualität und Langzeitbeständigkeit 
dieser Klebeverbindungen bei.  

Bauwesen

Die Befestigung von Ankern im Bauwesen, 
zum Beispiel im Hoch- und Tiefbau,  
sowie im Eisenbahn-Oberbau stellt hohe 
Anforderungen an die verwendeten Kleb
stoffe. Diese müssen vollständig in zum 
Teil sehr tiefe Bohrlöcher eindringen, 
schnell aushärten und eine hohe Festig-
keit aufweisen. Als Technologieführer  
für 2-Komponenten-Mischsysteme im 
Baubereich bieten wir hierfür mass
geschneiderte Lösungen.

Dental

Weltweit nutzen nahezu alle Dentalpraxen 
und Zahntechniklabors unsere Techno
logien. Sowohl bei der intra- als auch der 
extraoralen Anwendung werden die  
hohen Ansprüche an Hygiene und  
Genauigkeit erfüllt. Die Dentalprodukte 
werden ausschliesslich in der Schweiz, 
im Hygieneumfeld, gefertigt und montiert. 
Eigens für den intraoralen Bereich haben 
wir einen Mischer entwickelt, der durch 
sein funktionales Design ein überaus 
präzises Arbeiten ermöglicht.
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Werkzeugbau

Konstruktion und Fertigung von Werkzeug
formen mit langer Lebensdauer: Bis zu 
acht Millionen Füllvorgänge in der Praxis – 
bei gleichbleibend perfekter Produktqua
lität. CAD und modernste Fertigungsver
fahren wie Koordinatenschleifmaschinen 
im gesamten Tooling-Prozess.

Engineering & Design

Kontinuierliche Verbesserung und  
Neuentwicklung von Technologien und 
Lösungen. 20 % der Mitarbeitenden  
sind im Bereich Engineering & Design  
tätig. Über 7 % des Umsatzes fliessen  
in Forschung und Entwicklung. 

8   Qualität

Qualitätx – unser klarer Mehrwert liegt in der ganzheitlichen Aus-
richtung des Unternehmens auf optimale Ergebnisse. Jeder 
Geschäftsbereich ist konsequent auf hochwertige Leistung 
ausgelegt und arbeitet zugleich Hand in Hand mit den anderen 
Abteilungen zusammen. Moderne Strukturen sowie reibungslose 
Informations- und Kommunikationsflüsse unterstützen dieses 
vernetzte Denken und Handeln.

So ist die Produktentstehung von der Entwicklung über den 
Werkzeugbau bis zur Herstellung durchgängig abgedeckt. Der 
gesamte Ablauf wird von einer umfassenden Qualitätssiche-
rung begleitet. Ein zentrales Element ist dabei die begleitende 

Inprozesskontrolle während der laufenden Fertigung. Dadurch 
stellen wir sicher, dass Kundenanforderungen sowie Standards 
zuverlässig und reproduzierbar eingehalten werden.

Das konsequente Vorgehen bringt Präzision in die Grossserie: 
Auch bei Stückzahlen in Millionenhöhe weist jedes einzelne 
Spritzgussteil die identische Qualität auf. Bei der Anwendung 
sorgt dies für reproduzierbare Ergebnisse. Die Mischung und 
Dosierung Ihrer Materialien stimmt – zu jeder Zeit und an jedem 
Ort. Dementsprechend sehen unsere Kunden uns als Quali-
tätsführer am Markt und bestätigen unseren Systemen eine 
hohe Verarbeitungsgüte.*

Qualität als durchgängiger Prozess
Geschäftsbereiche im perfekten Zusammenspiel

*	�FHS St. Gallen, Hochschule für Angewandte Wissenschaften:  
Evaluation der Kundenzufriedenheit und der Kundenbedürfnisse  
Sulzer Mixpac AG; Juli 2010. Entsprechende umfassende Kunden
zufriedenheitsanalysen werde von uns alle 2 Jahre durchgeführt.



Produktion & Montage

Produktion von 250 Millionen 2-Kom
ponenten-Mischern und Montage von  
einer Milliarde Einzelteilen pro Jahr.
Konsequente LEAN-Ausrichtung steht 
für Prozesssicherheit und effiziente  
Fertigungsabläufe. Moderner Maschinen
park und stetige Erneuerung der Anlagen. 
Kontrollierte Produktions-Umgebungen 
der Reinheitsklasse ISO 9 bis 8.

Labor

Ständige Kontrolle und Sicherung der 
Produktqualität im firmeneigenen  
Applikations-, Analyse- und Messlabor. 
Berücksichtigen von Kundenvorgaben, 
Gesetzen und Normen, internen Güte-
standards und vielem mehr. Einsatz 
hochwertiger Prüf- und Messtechnik 
durch qualifiziertes Personal. 

Vertrieb & Service

Kompetente Betreuung und kontinuier
liche Servicequalität durch feste Fach
ansprechpartner. Internationale Firmen-
präsenz bringt Kundennähe und 
zuverlässige, flexible Auftragsabwick-
lung an jedem Ort der Welt. 
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Einrichtungen und Know-how unseres Unternehmens können 
Sie auch in Form von Dienstleistungen nutzen: Wir unterstützen 
Sie bei der Realisation von Produktideen, übernehmen Aufträge 
im Bereich Tooling, Spritzguss sowie Montage, erarbeiten  
verschiedenste moderne Verpackungsalternativen, führen 

Vielfach zertifiziert
·· ISO 9001 – Qualitätsmanagementsysteme

·· ISO 13485 – Qualitätsmanagementsysteme für Medizinprodukte

·· ISO 14644 – Norm für Reinräume und zugehörige Reinraumbereiche

·· ISO 14001 – Umweltmanagementsysteme

·· OHSAS 18001 – Managementsysteme für Arbeits- und Gesundheitsschutz

labortechnische Untersuchungen für Sie durch und vieles mehr. 
Als integrierte Einheit setzen wir Ihre spezifischen Anforde
rungen ebenso umfassend wie gezielt um. Sie kommen in 
kurzer Zeit und mit wenig Abstimmungsaufwand zum ge-
wünschten Ergebnis.



Gesetzliche und  
normative Vorgaben

Up to date in Bezug auf die aktuelle  
normative und gesetzliche Situation  
in den verschiedenen Ländern und  
Anwendungsfeldern. Einbeziehen der 
geltenden Bestimmungen in den 
Produktentstehungsprozess.

Herstellerinnovationen

Stets aktuelles Wissen über Neuheiten 
bei 1- und 2-Komponenten-Materialien. 
Entwicklung geeigneter Applikationssys-
teme als Lösungspartner des Herstellers.

Endanwender

Einsatzszenarien und -bedingungen beim 
Endbenutzer im Blick. Abstimmung der 
Systeme auf die komfortable, einfache 
und sichere Anwendung in der Praxis.

10   Innovation

InnovationX: Der verstärkende Faktor ist unser ganzheitlicher 
Blick auf Ihre komplexen Wettbewerbsbedingungen. Das bein-
haltet Themen wie effiziente Wertschöpfung in Ihrem Betrieb, 
Markttrends, Anwenderverhalten, Umweltfragen und vieles 
mehr. Im Rahmen des strategischen Innovationsmanagements 
berücksichtigen wir alle Quellen Ihres Produkterfolgs und stim-
men unsere eigene Entwicklung systematisch darauf ab. 

Das umfassende Wissen stammt aus erster Hand und bleibt 
stets auf dem neuesten Stand. Dafür sorgt der enge Dialog mit 
unseren Kunden. Zudem sind wir mit Lösungen und Dienstleis-
tungen weltweit präsent und agieren eng am Markt. Relevante 
Anforderungen werden damit umgehend erfasst und praxis
orientiert umgesetzt. 

Innovation mit ganzheitlichem Konzept
360°-Blick auf Kundenanforderungen und Marktbedarf



Marktentwicklung

Übersicht über neue Anwendungsfelder 
und Zukunftstechnologien in den  

Bereichen Healthcare, Industrie und Bau. 
Umsetzung aktueller Anforderungen in 

technischen Lösungen.

Gesellschaftliche  
Herausforderungen

Auf Augenhöhe mit wachsendem  
Umweltbewusstsein. Aufgreifen zentraler 

Forderungen wie schonender Umgang 
mit natürlichen Ressourcen oder rück-

standslose Entsorgung im gesamten  
Unternehmen.

Kundenprozesse

Berücksichtigung der Wertschöpfungs-
prozesse bei Herstellern, Distributoren 

und Abfüllern. Stetige Produktopti
mierung, unter anderem im Hinblick auf 
rationelle Befüllung, sicheren Transport, 

zuverlässige Lagerung.
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Engineering & Design
·· Über 80 qualifizierte Mitarbeitende  

im Bereich Engineering & Design.

·· Mehr als 7 % des Gesamtumsatzes  
für Forschung und Entwicklung.

·· LEAN Development mit Quality  
Function Deployment und Target  
Costing.

·· Rund 15 Produktneueinführungen  
pro Jahr. 

·· Über 1.000 angemeldete Patente. 

Die weitreichende Kompetenz macht uns zum konstruktiven 
Lösungspartner für namhafte Hersteller aus den Bereichen 
Healthcare, Industrie und Bau sowie für Partner im Bereich der 
Entwicklung und Umsetzung von Spritzgiess-Produkten. Von 
der Primärverpackung über das Mischen und Dosieren bis zum 
Austragen – wir können individuelle Technologien für Ihre Werk-
stoffe entwickeln oder unsere bestehenden Produkte weiter 
optimieren. Jeder Anwendungsfall lässt sich effizient abbilden. 
Ihr Vorteil liegt in der gezielten Sicherung bzw. Erschliessung 
von Märkten.

Ein weiterer Mehrwert-Faktor in puncto Innovation ist unsere 
enge Zusammenarbeit mit Sulzer Innotec, dem Forschungs- 
und Entwicklungszentrum innerhalb des Sulzer Gesamtkon-
zerns. Dadurch haben wir vollen Zugriff auf Kompetenzen und 

technische Ressourcen für Strömungsberechnungen und  
-simulationen. Das erhöht die Schnelligkeit und Qualität unserer 
Engineering-Prozesse. Auch Sie können diesen Vorteil nutzen – 
realisieren Sie Ihre Projekte im Bereich der Mischtechnologie 
gemeinsam mit uns. Entwicklungszeiten verkürzen sich dadurch 
spürbar und Sie profitieren gleichzeitig von hoher Ergebnisqua-
lität. Denn Optimierungspotenzial wird bereits in der Planungs-
phase aufgezeigt. So lassen sich Entwürfe gezielt anpassen 
bzw. ideale Lösungsalternativen erarbeiten. 



12   Zukunftssicherheit

Zukunftssicherheit auf Wachstumsmärkten
Partner mit langfristiger Perspektive

ZukunftssicherheitX: Seit der Gründung befindet sich unser Un-
ternehmen auf solidem Wachstumskurs. Heute sind wir der 
weltweit führende Hersteller von kartuschenbasierten Misch-, 
Dosier- und Austragsystemen sowie von Einwegmischern für 
mehrkomponente reaktive Klebstoffe. Neben den Zielmärkten 
Healthcare, Industrie und Bau sprechen wir mit unserer 
Lösungskompetenz auch Entwickler und Hersteller von Spritz-
giess-Produkten an. Alle drei Geschäftsfelder kennzeichnet  
eine positive Firmen- und Umsatzentwicklung. Das breite Pro-
duktportfolio erschliesst uns ein weites Spektrum an Absatz-
möglichkeiten und stärkt die Wettbewerbsfähigkeit zusätzlich. 

Die Expansions-Strategie setzt sich fort. Ein Schwerpunkt liegt 
dabei auf der internationalen Erweiterung unserer Distributions-
struktur. Im Personalbereich setzen wir nicht nur auf den kon
tinuierlichen Ausbau der Mitarbeitendenzahlen, sondern auch 

auf eine niedrige Fluktuation. So wächst das Know-how und 
bleibt dem Unternehmen langfristig erhalten – eine sichere  
Basis für stabilen Geschäftserfolg.

Der Name Sulzer Mixpac steht für gesunde Firmenstrukturen 
und eine hohe Agilität auf dynamischen Märkten. Für zusätz
lichen Rückenwind sorgt die Zugehörigkeit zum Technologie
konzern Sulzer AG mit führenden Positionen in globalen Märkten. 

Die zuverlässige Versorgung Ihrer Produktion mit den passen-
den Misch-, Dosier- und Austragstechnologien ist auf lange 
Sicht sichergestellt. Alle Systeme und Komponenten werden 
dabei kontinuierlich weiterentwickelt und verbessert. Diese 
technologische Kompetenz bringen wir gerne in Ihre Entwick-
lungsprozesse mit ein. Wir sind und bleiben Ihr innovativer Lö-
sungspartner auf aktuellen, wachsenden und neuen Märkten.



Sicheres Dach: Sulzer AG

Über 13.500 Mitarbeitende, mehr als 120 Standorte weltweit, vier erfolgreich  
aufgestellte Divisionen: Das sind die Eckdaten unserer Muttergesellschaft Sulzer AG. 
Wir sind Teil eines starken Firmenverbunds, der für Kontinuität und wirtschaftliche 
Stabilität steht. Darüber hinaus können wir durch das breite Gesamtangebot unser  
eigenes Leistungsportfolio gezielt erweitern. Zum Beispiel um die Kompetenzen des 
konzerneigenen Forschungs- und Entwicklungszentrums. 

Moderne Struktur: Sulzer Mixpac AG

Engagierte Mitarbeitende, hohe Innovationskraft, grosse Marktnähe: Die Zukunfts
faktoren kleiner und mittlerer Unternehmen werden von uns in vollem Masse erfüllt. 
Mit über 400 Mitarbeitenden und internationaler Präsenz sind wir ein starker Partner 
für die schnelle und leistungsstarke Abwicklung Ihrer Aufträge. Gleichzeitig können 
wir durch moderne Organisationsstrukturen und kurze Entscheidungswege flexibel 
auf aktuelle Anforderungen eingehen.

Starke Basis: Märkte mit Wachstumspotenzial

Wir bewegen uns in Branchen, die sich durch eine langfristige wirtschaftliche  
Perspektive auszeichnen. So gelten Klebeverbindungen als Befestigungstechnik der 
Zukunft. Und auch im Healthcare-Bereich besteht eine wachsende Nachfrage nach  
hochwertigen Materialien. Als aktiver Entwicklungs- und Systempartner unterstützen 
wir Anbieter in diesen Bereichen dabei, neues Geschäftspotenzial sicher zu nutzen. 
Denn wir erkennen relevante Marktentwicklungen frühzeitig und setzen aktuelle  
Anforderungen gezielt in innovative Lösungen um.

SULZER Mixpac   13

Positive Entwicklung
·· Die Sulzer AG besteht seit mehr als 175 Jahren am Markt.

·· Der Exportanteil von Sulzer Mixpac liegt bei über 95 %. Die globale Präsenz wird  
in Wachstumsregionen wie Brasilien, Russland, Indien und China weiter ausgebaut.

·· Kontinuierliche Erweiterung und Differenzierung des Sulzer Mixpac Portfolios:  
Pro Jahr kommen etwa 15 neue Produkte auf den Markt.



Recycling

Durch recycelbare Produkte leisten wir 
einen Beitrag zu nachhaltiger Umweltent
lastung. Dabei setzen wir auch im eigenen 
Unternehmen an: Fertigungsausschüsse  
werden sortenrein getrennt, durch externe 
Fachpartner recycelt und erneut dem 
Produktionskreislauf zugeführt. 20 %  
des verwendeten Rohmaterials bestehen 
aus diesen Ausschüssen. 

Nachhaltige Innovation

Unerwünschter Materialaustritt bei 1- und 
2-Komponenten-Systemen verursacht 
unnötigen Abfall: Die Stoffe verhärten 
sich und blockieren die Ausgangsöffnung. 
Kartuschen werden – oft noch teilweise 
befüllt – entsorgt. Unser patentiertes, 
codiertes Interface schafft Abhilfe und 
sorgt für eine sichere Trennung der  
Materialien. So können gefüllte Kartuschen 
lange aufbewahrt werden, sind wieder-
verschliessbar und lassen sich mehrfach 
verwenden.  

Ressourcen schonen

Durch neue, ressourcenschonende Anla-
gen drosselt Sulzer Mixpac den Energie-
bedarf in der Produktion: insgesamt um 
50 % und bei der Druckluftherstellung 
um 20 %. Die Entwicklung neuer Werk-
zeugformen hat sich ebenfalls gelohnt. 
Trotz eines Wachstums von über 20 % 
sind wir 2010 mit 14,2 Tonnen weniger 
Kunststoff ausgekommen. Detaillierte 
Verbrauchsanalysen ermöglichen weitere 
nachhaltige Initiativen.

14   Nachhaltigkeit

Nachhaltigkeit als Firmenprinzip
Auf innovativen Wegen zu hohen Umweltzielen

NachhaltigkeitX – das Mehr an Verantwortung für Mensch und 
Umwelt zeigt sich in unserer klaren Vision: Wir wollen hin zu 
Produkten, die am Ende ihres Lebens möglichst geringe Spuren 
hinterlassen. Dementsprechend entwickeln wir unser Unterneh
men sowie die Prozesse und Erzeugnisse kontinuierlich weiter. 

Die Produktion als Ganzes steht im Zeichen hoher Energie
effizienz. So können wir durch die Optimierung von Maschinen 
und Werkzeugen wertvolle Ressourcen an Strom und Material 
einsparen. Gleichzeitig legen wir grossen Wert auf die Verwen-
dung recycelbarer Werkstoffe. Doch das Engagement reicht 
noch weiter: Auch die Eignung von Biokunststoffen sowie der 
erneute Einsatz aufbereiteter Materialien wird in Tests umfas-
send erprobt.

Umweltschutz in Bestform – das gilt für die Misch- und Dosier-
systeme aus unserem Haus. Die patentierte Struktur macht 
die Produkte besonders kompakt. Dadurch verbleiben nach 
dem Einsatz nur minimale Restmengen in den Kartuschen. Sie 
punkten sowohl in ökologischer als auch in wirtschaftlicher Hin-
sicht bei Ihren Kunden. Denn der bewusste Umgang mit den 
Rohstoffen spart zugleich Kosten.

Unser Anspruch maximaler Nachhaltigkeit schafft Sicherheit, 
auch für Ihr Unternehmen. Denn die immer restriktiveren Regu-
larien in diesem Bereich greifen wir konsequent auf und setzen 
sie bei der Produktentwicklung um. So können wir Sie zielge-
richtet dabei unterstützen, Ihre Erzeugnisse bestens vorbereitet 
auf den Markt zu bringen. 

Zertifizierte Nachhaltigkeit
·· ISO 14001 – Umweltmanagement-System 

bei Sulzer Mixpac

·· Global Reporting Initiative – Level A+ für 
Nachhaltigkeitsbericht des Gesamtkonzerns 
Sulzer AG

·· Dow Jones Sustainability Indexes –  
Notierung des Gesamtkonzerns Sulzer AG



Energieeffizienz

Bei der Erweiterung oder dem Austausch 
von Produktionsanlagen spielt die Ener
gieeffizienz eine entscheidende Rolle.  
So konnten wir durch den Einsatz neuer 
Spritzgiess-Maschinen den Stromver-
brauch um 50 % reduzieren. 

Mehrwegprodukte

Mit der Entwicklung von wiederbefüll
baren Kartuschensystemen unterstützen 
wir den Trend zum Mehrwegprodukt.

Lagerstabilität

Füllstoffe erhalten durch unsere Produkte 
eine sichere und schützende Verpackung. 
Das erhöht die Haltbarkeit dieser Mate
rialien und schont die Umwelt.
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Legal Notice: The information contained in this publication is believed to be accurate and reliable, but is not to be construed as implying  
any warranty or guarantee of performance. Sulzer Chemtech waives any liability and indemnity for effects resulting from its application.

Hauptsitz

Sulzer Mixpac AG 
Rütistrasse 7 
9469 Haag, Schweiz 
Tel.	 +41 81 772 20 00 
Fax	 +41 81 772 20 01 
mixpac@sulzer.com 
www.sulzerchemtech.com

USA, Südamerika, 
Kanada und Mexiko

Sulzer Mixpac USA Inc. 
8 Willow St. 
Salem, NH 03079, USA 
Tel.	 +1 603 89327-27 
Fax	 +1 603 89327-37 
info@SulzerMixpacUSA.com 
www.sulzerchemtech.com

UK und Irland

Sulzer Mixpac UK 
Henson Way 
Kettering, Northants NN168PX, UK 
Tel.	 +44 1536 3129-90 
Fax	 +44 1536 3129-85 
mixpac@sulzer.com 
www.sulzerchemtech.com

Asien Pazifik

Sulzer Mixpac China 
68 Bei Dou Lu, Minhang 
Shanghai 200245, China 
Tel.	 +86 21 6430-6868 
Fax	 +86 21 6430-6688 
mixpac@sulzer.com 
www.sulzerchemtech.com
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